Automatisierungslosung bei der Spiegelmontage

Zielvorstellungen: Lésungskonzept:

* Hochste Prozesssicherheit mit Teilerlckverfolgbarkeit. ¢ Teilebereitstellung / Verkettung der Arbeitsplatze tber
e Optimales Preis-/Leistungsverhéltnis. Materialwagen bzw. Ablagehilfen.

* 1000 Spiegel/Schicht. e Vollautomatisierter Arbeitsplatz 1 zum Flgen.

¢ Bedienung von 3 Facharbeitern. ¢ Halbautomatische Arbeitsplatze 2 und 3 nach ergono-
« Systemverfiigbarkeit > 95 % im 3-Schichtbetrieb. mischen Richtlinien ausgestattet.

* Reinraumbetrieb. e Siemens/PC-Steuerung zur Uberwachung.

Stationsbeschreibung Arbeitsplatz 1:

Anmeldung tber PC-Men(.

Manuelle Eingabe der Teile in Prazisionsaufnahmen.
Automatischer Teiletransport Uber Transfersystem.
Pneumatische Positionierung (Genauigkeit + 0,02 mm).
Sensorische Messungen: Teilelage, Kleberdosierung.
Automatische Dosierstation mit 3fach Nadel.
Temperstation.

UV-Bestrahlungsplatze.

Manuelle Entnahme der Teile.

Stationsbeschreibung Arbeitsplatz 2: Stationsbeschreibung Arbeitsplatz 3:

» Teilebeschriftung mittels Barcode-Drucker. e Manuelles Einlegen der Teile in Vorrichtung.

* Teilemontage mittels Schrauber mit automatischer e Sensorische Priifung Teilespezifikation und — lage.
Schraubenzufihrung, Freigabe lber Anlagensteue- e Dosier-Automat zur Kleberaufbringung an 5 Teilen.
rung. e Scann-Station und Auswertung / Freigabe zum Aus-

* Mess-Taster zur Kontrolle. schleusen.
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